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Spawarka Laserowa HTS Mobile

System spawania laserowego HTS Maobile zostat zaprojek-
towany z myslg o procesach spawania form wtryskowych
0 dowolnych wymiarach, masie czy geometrii, Urzagdzenie
sprawdzi sie rowniez przy pracy z matymi seriami, HTS z
powodzeniem znajduje zastosowanie w takich gateziach
przemystu jak przetworstwo tworzyw sztucznych, budo-
wa form i narzedzi, w branzy elektronicznej, medycznej, w
sektarze lotniczym, czy samochodowym.,

DLACZEGO WARTO WYBRAC HTS MOBILE?

Mobilnose | precyzja: HTS Mobile to mobilna konstrukgja ramieniowo-uchylna o szerokim zasiegu,
eliminujgca wibrade, co gwarantuje precyzyjng obrobke. Dzieki potqczeniu uchylnego ramienia,
ruchomego rezonatora i opcjonalnej gtowicy z optykqg skretng 360° HTS Mobile moze pracowac
z niemal kazdym elementem, niezaleznie od jego wielkosci | geometrii,

Konstrukga: Otwarta budowa HTS Mobile umozliwia prace bez koniecznosci manipuladi spawanym
elementem, a sterowanie statywem mobilnym dodatkowo usprawnia proces spawania.
Wszechstronnost: HTS znajduje swoje zastosowanie przy pracy z wszelkimi dostepnymi na rynku
materiatami, jak chocby stal, brgz, metale szlachetne, stal azotowana oraz inne materiaty trudnoobrabialne,
Intuicyjnosc:  Urzqdzenie HTS Mobile wyrdznia sie  tatwoscig przemieszczania | stabilnym
pozycjonowaniem, co zapewnia cyfrowo-analogowy joystick z funkcjg Teach-In,

SYSTEM LINIOWY CZEéCI SKLADOWE OPTYKI LASERA
Osie  X/Y/Z zmotoryzowane, napedzane  silnikami krokowymi, < Binokular 10x (Leica)
obstugiwane przez joystick * Regulator Srednicy plamki
Szybkos¢ pozycjonowania (tryb analogowy oraz cyfrowy): spawalniczej

-Maksymalna predkos¢ posuwu osi X oraz Y 89 mm/s | 83 mm/s + Lustro kierunkowe
-Minimalna predkos¢ posuwu osi X oraz Y 0,19 mm/s | 0,16 mm/s Soczewka skupiajgca
-Maksymalna predkos¢ posuwu osi Z 10 mm/s | 10mm/s Szkto ochronne

-Minimalna predkos¢ posuwu osi Z 0,25 mm/s | 0,25 mm/s + Przestona ochronna LCD
Posuw:

-0s Y 760 mm WYMIARY | WAGA

-0$ X 480 mm « Wymiary: szer. 850mm X Wys.

-0$ 7 810 mm 1550mm x dt. 1250mm

» Waga; 370 kg netto



PANEL STEROWANIA

Przejrzysty interfejs panelu ste-
rowania, wyswietlany na 10"
ekranie,

BINOKULARY LEICA

Wysokiej klasy binokulary
7 powiekszeniem 10x lub 16x po-
zwalajg na precyzyjne ustalenie
pozydji spawania z dokfadnosciq
do 0,01mm.

UCHYLNE RAMIE
Konstrukcja ramienia umozliwia praktycz-
ne pozycjonowanie gtowicy lasera i do-
tarcie do nawet najtrudniej dostepnych
migjsc.

SOCZEWKA ROBOCZA ZE SZKtEM OCHRONNYM
$ /astosowana ostona soczewki lasera ma
za zadanie chroni¢ optyke przed odpry-
skami spawalniczymi i przypadkowymi
uszkodzeniami mechanicznymi,

JOYSTICK
Cyfrowo-analogowy joystick z mozliwo-
scig ptynnego sterowania ruchem w

PODWOJNE PRZELACZNIKI NOZNE trzech osiach + ruch obrotowy. Zawiera

Umozliwiajqg korzystanie z dwoch trybow spawa- funkcje Teach-In, synchronizacje wzgle-
nia (pojedynczego lub ciggtego). Zaprojektowane dem posuwu (0,05 - 3 mm), intuicyjng
z funkcjg automatycznego podawania gazu 0sto- funkde programowania $ciezki spawania,
nowego,

TECHNOLOGIA | WYPOSAZENIE HTS MOBILE DANE TECHNICZNE

Rezonator lasera z mocowaniem kulowym

) Typ lasera Nd: YAG Nd: YAG Nd: YAG
Zrodto laserowe wykorzystujqce krysz- " . o . _—
aKs., maoc sreanid
tat Nd:YAG
+ Interfejs z funkcjg sterowania oraz mo- Maks, moc szczytowa impulsu 9 kw MKW 13 kW
nitorowania systemu Maks. energia impulsu 100 J 120 J 150 J
Panel sterowania do regulagi pracy o
. B Czas trwania impulsu 0,2 - 20 ms
maszyny, m.n. parametréw mocy, cza-
Sui CZESIOIHV\/Oéd impu\su Czestotliwost pulsowania 0,5-20 Hz
« Wydajny, wewnetrzny system chtodze- Typ. érednica plamid spawalnicze) 0,05 - 2,0 mm
nia WOdG?DOW‘EUZE Z mOZMWOSUQ DDd* Sieciowe napiecie zasilajgce 380 - 420 V AC / 3 Fazy

tqrzenia dodatkowego zewnetrznego

uldadu ChTGdZQCEQO m HTS-LP160 HTS-LP200 HTS-LP300

» Doprowadzenie gazu ochronnego stero-
wane elektrozaworem magnetycznym



Spawarka Laserowa ECO

Spawarka laserowa ECO zostata zaprojektowana z myslg
0 procesach spawania matych serii | pojedynczych detal,
jak narzedzia i formy, o wadze do 120 kg, ECO z powodze-
niem znajduje zastosowanie w roznych obszarach, W tym
w przetworstwie tworzyw sztucznych, automotive, branzy
elektronicznej, medycznej, jubilerskiej, przy budowie ma-
szyn, form i narzedzi, czy w przemysle lotniczym.

DLACZEGO WARTO WYBRAC ECO?

Precyzja: Spawarka Laserowa ECO zapewnia doskonatqg jokos¢ procesow spawania nawet
najmniejszych detali,

Konstrukgja: ECO zostata zaprojektowana z myslg o optymalizagi pracy operatora. Jej otwarta
budowa pozwala na sprawng manipulace obrabianego elementu, a funkga sterowania stofem
roboczym usprawnia proces spawania,

Wszechstronnos¢: ECO znajduje swoje zastosowanie przy pracy z wszelkimi dostepnymi na
rynku materiatami, jak chocby stal, brgz, metale szlachetne, stal azotowana oraz inne materiaty
trudnoobrabialne,

Elastycznose Gabaryty i mobilnos¢ ECO sprawiajq, ze instalacja spawarki moze sie odby¢ nawet
w matych przestrzeniach roboczych.

Intuicyjnosc: Zastosowana w ECO technologia, intuicyjnie sterowany joystick oraz 10" ekran dotykowy
sprawiajq, ze obstuga spawarki staje sie wyjgtkowo efektywna, a zarazem komfortowa dla uzytkownika,

SYSTEM LINIOWY CZESCI SKLADOWE OPTYKI LASERA
Zmotoryzowane osie X/Y napedzane silnikami krokowymi, 0s 72+ Binokular 10x (Leica)
silnikiem szczotkowym, obstugiwane przez joystick * Regulator Srednicy  plamki
Szybkosc pozycjonowania (tryb analogowy oraz cyfrowy): spawalniczej

-Maksymalna predkost posuwu 3,7 mm/s | 38,7 mm/s + Lustro kierunkowe

-Minimalna predkos¢ posuwu 0,10 mm/s | 0,06bmm/s + Soczewka skupiajgca

-Maksymalna predkos¢ posuwu o0si Z 8 mm/s | 9 mm/s + Szkto ochronne

-Minimalna predkos¢ posuwu osi Z 0,38 mm/s | 0,25 mm/s + Przestona ochronna LCD
Posuw:

-0s 'Y 210mm WYMIARY | WAGA

-0$ X 80mm « Wymiary ; szer. 472mm X wWys.

-0s Z 300 mm 1270mm x dt, 1160mm

+ Waga 190 kg netto.



PANEL STEROWANIA
Przejrzysty interfejs panelu sterowania,
wyswietlany na 10" ekranie,

BINOKULARY LEICA

Wysokiej klasy binokulary z powieksze-
niem 10x lub 16x pozwalajg na precyzyjne
ustalenie pozydi spawania z doktadno-
sclg do 0,01Tmm.

JOYSTICK

Cyfrowo-analogowy joystick z  mozli-
wosciq  ptynnego sterowania ruchem
w trzech osiach + ruch obrotowy. Zawiera
funkge Teach-In, synchronizace wzgle-
dem posuwu (0,05 - 3 mm), intuicyjng
funkcje programowania sciezki spawania.

STOt ZMOTORYZOWANY
Zastosowana funkca umozliwia pozycjo-
nowanie detalu w trzech osiach.

SOCZEWKA ROBOCZA ZE SZKLEM OCHRONNYM
Zastosowana ostona soczewki lasera
ma za zadanie chroni¢ optyke przed
odpryskami spawalniczymi i przypad-
kowymi uszkodzeniami mechanicznymi.

PODWOJNE PRZEtACZNIKI NOZNE

Umozliwigjq korzystanie z dwoch trybow spawania
(pojedynczego lub ciggtego). Zaprojektowane z funk-
(jg automatycznego podawania gazu ostonowego.

TECHNULOGIA I WYPOSAZENIE ECO DANE TECHNICZNE ECO ONE ECO 160 ECO 200
+ Uchylno-przesuwny rezonator lasera

oy, . Typ losera Nd: YAG Nd: YAG Nd: YAG
« /rodto loserowe wykorzystujgce krysztat

Nd'YAG Maks. moc $rednia now 160W 200W
* Interfejs  z funkgg sterowania  oraz Mals, moc szczytowa impuisu 6 W 9 kW kW

monitorowania systemu o

., ., Maks. energia impulsu 70 J 100 J 120 J

« Panel sterowania do regulagi  pracy

maszyny, m.n. parametrow macy, czasu i Czas trwania impulsu 02-20ms

czestotliwosc impulsu Czestotliwost pulsowania 0,5 - 20 Hz
’ \/\/deJﬂy, wewnetrzny system chfodzenia Typ. srednica plamki spawalniczej 0,03-20 mm

woda-powietrze z mozliwosciq podtqczenia

dodatkowego zewnetrznego uldadu Sieciowe napiecie zasilajgce 240V /1 Faza 380 - 420 V AC / 3 Fazy

chfodzgcego m ECO-LPONE | ECO-LP160 ECO-LP200
« Doprowadzenie gazu ochronnego

sterowane elektrozaworem magnetycznym



Materiaty eksploatacyjne i akcesoria

Szkto ochronne soczewki o
Optymalne zabezpieczenie soczewki robocze) przed odpryskami ”X.
podczas spawania, Dedykowane dla laserow o mocy do 300 W.

% 38mm x 3mm 32-1173.264
@ 40mm x 2mm 32-1173.266
N /— Lampy btyskowe
'-\ Ksenonowe lampy btyskowe dedykowane do wszystkich systemow.

Zywotnose lampy wynasi $rednio do 3 miliondw wytadowan.

120/160W 32-1173.250
N 200w 32-1173.251
\ 300W 32-1173.252

Optyczna gtowica skretna 360°
Dzieki jej zastosowaniu ustuga spawania mozliwa jest do wykonania
w trudno dostepnych migjscach przy duzych formach i nieporecznych ' kﬂ!gs;,
elementach 2 x 360°- w poziomie i pionie.

32-L21.032

e———— Parawan ochronny

Mobilny modutowy parawan ochronny uzywany w celach ochrony
Zbiorowej podczas spawania laserowego przy uzyciu lasera klasy
4, Wykonany z wytrzymatego materiatu, odpowiada normie EN
~~ 12254, Wymiary pojedynczego modutu: 1,3 (szer) x 1.8m. Moduty
~ < mozna ze sobg tgczy¢ za pomocq zestawu dodatkowych tgcznikdw
- brak ograniczen przy ilosd modufow. Wszystkie kotka wyposazo-

ne sg w blokady.

32-1L21.261




Binokular
Binokular renomowanej marki Leica, dedykowany do wszystkich
systemow Laserpoint, Pochylenie 45°,

Binokular 45° 32-L173.100
Okular 10 x 23 mm 32-1173.101
Ptytka z siatkqg 32-1173.102
Ostonki gumowe do okularéw 32-1173.103

Soczewki ogniskujgce

Soczewki ogniskujgce lasera wraz z obudowqg oraz szktem ochron-
nym. Pozwalajg na zogniskowanie wiqzki lasera na roznej odlegtosci
od soczewki,

F100 mm 32-1173.112
F150 mm 32-1173.113
F200 mm 32-1173.114
F300 mm 32-1173.115
ErgoWedge® w opgji pochylenia 5-25 \.

Element uzupetnigjgcy do binokularow Leica, pozwalajgcy na dodat-
kowe pochylenie. Znacznie zwieksza ergonomie pracy operatora.

ErgoWedge®5°-25° 32-L21.253

Przedtuzka soczewki ogniskujgcej
Przedtuzenie pozydj ogniskowania stosowane wszedzie tam gdzie
napotykamy na utrudnienia w dostepie do spawanego detalu,

100mm | 32-L21.026




Materiaty eksploatacyjne i akcesoria

Przestona ochronna

Element chronigcy przed refleksa-
mi promieniowania wigzki lasera
i promieniowaniem cieplnym. Mo-
cowana pod binokularem.,

32-L21.255

Oswietlenie pierscieniowe LED Ring HD

Lampa zapewnia rownomierne oswietlenie catego spawanego ob-
szaru, docierajgc do wszystkich zakamarkéw dzieki swojej konstrukgji,
Wykonana z anodowanego aluminium, co w znaczny sposob zwiek-
sza jej trwatosc | poprawia odprowadzanie clepta.

32-1L21.030

CCD kamera
Analogowa kamera dedykowa-
na do obserwad)i i dokumentadji
procesu spawania. Montowana
pod stereoskopem nie zabu-
rza pracy operatora, Mozliwosce
podfgczenia do zewnetrznego
wysSwietlacza wyposazonego w
ztqcze RCA.

32-L21.050

Okulary ochronne

Lekkie okulary wykonane z tworzywa sztucznego, niezbedny ele-
ment chronigcy wzrok przy pracy z laserem.

Klasa ochrony - 0D6+/009

0D6+ - uzywane przy grawerkach oraz spawarkach laserowych,
wariant A,C Stopien ochrony LB 780-1100 nm

0D9 - uzywane przy sprawarkach laserowych >300W, wariant B,
stopien ochrony 200-2000 nm

l:P In_ser

CCo-Camera

Okulary ochronne typ C 32-LSG-C
Okulary ochronne typ B 32-LSG-B
Okulary ochronne typ A 32-LSG-A

Reduktor gazu ochronnego (Arg)
Niezbedny przy spawaniu w osto-
nie gazu, pozwalajgcy na opty-
malne ustawienie potrzebnej ilo-
sci argonu, z mozliwoscig reguladji
w granicach 0-5l/min.

32-L21.259




Zestaw bezpieczenstwa interlock
Stuzy do zabezpleczenia drzwi wejsciowych do pomieszczenia
w ktérym pracuje laser, Zestaw wyposazony jest w znak ostrzegaw-
czy podswietlony podczas pracy lasera oraz roztgeznik drzwiowy. Po
otworzeniu drzwi pracujgcy laser zostanie przetqczony automatycz-
nie w tryb czuwania. Takie rozwigzanie zapewnia bezpieczenstwo
0s6b wchodzgeych do pomieszczenia przed wptywem promieniowa-

nia wiqzki lasera,
32-121.250

LDH/T

/_ Uchwyt do cienkich drutéw

Uchwyt do drutow spawalniczych utatwia prace opera-
tora, przy tym zapewnia ochrone dtoni przed bezposred-
nim dziataniem wigzki lasera oraz drutow przed czynni-
kami zewnetrznymi, jak pot czy ttuszcze znajdujgce sie
na dtoniach operatora, Dostepny w trzech opdach.

Uchwyt 0,2-1,0mm 32-LDH
Uchwyt dwustronny 0.2-0,6 mm 32-LDH/T1
Uchwyt z rolkami 0.1-0,5 mm 32-8685-1

Kule magnetyczne
Kule magnetyczne o roznych wielkosciach, stworzone z myslg o fatwym
mocowaniu i manipulowaniu detalem pod mikroskopem. Wyposazone w
wyjgtkowo mocne rozfgczne magnesy. Korpusy | podstawki wykonane
7 tworzywa sztucznego, podstawka wyklejona naturalng skorg.

7 magn. 100mm, @ kuli 120mm 6-MCB100

¥ magn. 125mm, @ kuli 170mm 6-MCB125

7 magn. 160mm, @ kuli 210mm 6-MCB160
./— —— 0swietlenie diodowe LED Spot

Lampa zapewnia idealne, punktowe osSwietlenie spawanego deta-
lu, Magnetyczna stopa pozwala umiesci¢ lampe wszedzie, w ramach
zapotrzebowania.Standardowo wyposazona w modut LED o barwie
Swiatta 5700K.

Komplet 32-1.21.020
Szkietko achronne z filtrem IR 32-1L21.023
Stopa magnetyczna 32-121.033
WHktad LED, biaty zimny 5700K 2-1.024
Whktad LED, biaty neutralny 4000K | 2-1.270
Wktad LED, biaty ciepty 3000K 2-1.271




Materiaty eksploatacyjne i akcesoria

piggyClamp
Kula mocujgca z systemem  zaciskowym,

Narzedzie utatwiajgce mocowanie elemen-
tu, wyposazona w dwie korby pracujgce
w przeciwnych kierunkach, co pozwala na fa-
twq manipulacje - dokrecanie lub poluzowy-
wanie. Przyrzqd przydatny szczegolnie przy
spawaniu niemagnetycznych detali.

6-PC1

&—— Precyzyjne imadto

Narzedzie wykonane z wysokiej jakosci stali hartowanej do 58-62
HRC. Rownolegtosc z dokfadnoscig . +/- 5 mikronow. Dostepne
w dwoch rozmiarach, Optymalne w potqgczeniu z kulg magnetyczng.

szczeki
Maks.
zacisk

g
= kg a
37-PSS01

Dtugosc Szer. x Wys.

o
@
~n
5]

155 mm 50 x50 mm |25

220mm  |80x80mm |40 [100 |70 |37-PSS02

Mini imadto
Narzedzie mocujgce w zminimalizowanych rozmiarach.

“
>
Dtugos¢ | Szer.xWys. | =
57 mm ‘m;hwm ‘15 ‘?n ‘DQB 37-PSS00

Zestaw serwisowy
Optymalny zestaw oprzyrzgdowania dedyko-
wany do przeglgdu i czyszczenia lasera.

5-100/120/160 32-L21.256
5-200 32-L21.257
5-300 32-L21.258




Uchwyt obrotowo-uchylny, zmotoryzowany

Uniwersalny, zmotoryzowany przyrzqd obrotowy, utatwiajqcy precyzyj-
ne, osiowe mocowanie obrabianego detalu z mozliwoscig pochytu,
Uchwyt trojszczekowym 2125 mm DIN6350. Mozliwosc obrocenia szczek
dla zwiekszenia srednicy mocowanego elementu. Petna regulacja po-
chylenia uchwytu w zakresie 0-90°, Blokada uchwytu przy kagcie 0°,

2 125mm | 32-L21.272

’

Uchwyt obrotowo-uchylny, niezmotoryzowany
Z uchwytem trojszczekowym 2 125 mm. Uniwersalny przyrzqd, utatwia-
jqcy precyzyjne, osiowe mocowanie obrabianego detalu, z mozliwoscig

pochytu,
I oo

Extractor I1l 200W

Mobilny system odciggowo-filtrujgcy stworzony w celu wchtaniania
szkodliwych opardow np. powstajgcych w procesie spawania i grawe-
rowania laserowego metali, Wyposazony w wytrzymaty silnik bezsz-
czotkowy. Posiada wymienny, 3-stopniowy filtr:

(1) wstepny EU4,

(2) drobnoczgsteczkowy EUS (do 98% > 30u) oraz

(3) filtr z aktywnym weglem (99,97% <0,3 um)

Max. przeptyw powietrza 135m3/h dla kanatu odciggowego B50mm
i 310m3/h dla @75mm; predkost powietrza 18m/s, a poziom hatasu
<60dBA.

Extractor Il 200W kompletny mobilny system odciggowy (dla 36-780/L1
laserow otwartych), zawiera wagz elastyczny @ 50mm x2 m i dyszq
segmentowq @ 50mm x 300mm na stopie magnetycznej oraz 4x

filtr wstepny.
Filtr wstepny do Extractor I, 175 x 360 x 10 mm (op. 4 szt) 36-782
Kaseta filtrujgca dla Extractor Ill, kompletna 36-783

Zewnetrzny system chtodzenia CY-6000/CY-850
Zewnetrzny, kompresorowy uktad chtodzenia, wspomagajgcy prace
wewnetrznego uktadu chtodzenia zamontowanego w laserze.

CY- 6000 - Kompresorowy system chtodzqcy o wydajnosci chfodzenia | 32-Chz60
3 kw, waga 60 kg, Wymiary: wys, 820 x szer. 480 x gf, 550 + 120 mm
(krécce | weze), Zasilanie 230 V AC (1 Fazowe), moc: 1135 W,

CY-8500 - Kompresorowy system chtodzenia o mocy chfodzenia 32-Chz85
8,2 kw, waga 120 kg, Wymiary: wys. 1110 x szer, 610 x g, 750 + 120
mm (krocce i weze), zasilanie 400 V AC (3 Fazowe), moc: 3570 W.
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Siec¢ sprzedazy Laserpoint:

EUROPA AMERYKA POtNOCNA
Czechy ' Ukraina Stany Zjednoczone + Meksyk
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